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O processamento de filtros é realizado pela técnica de
metalurgia do pb, onde os componentes com porosidade
controlada s8o obtidos a partir do pbd metdlico.

Os pardmetros tecnolégicos de importéincia em um filtro
é a sua permeabilidade, que é a passagem do fluido e sua
capacidade de retencdio de particulas sébélidas. Estes
pardmetros dependem da estrutura porosa.

O tamanho de particula e a técnica de processamento,
compactacdo e sinterizacio, determinam a estrutura porosa.

Diferentes materiais sfo utilizados comercialmente na
fabricacdo de filtros met4licos, sendo os mais comuns,
bronze, monel, niquel e aco inoxid4vel. Dentre osg agos
inoxid4veis, o AISI 316L é bastante utilizado pela sua
resisténcia mecdnica e alta resisténcia a corrosdo. Neste
trabalho utilizou-se o pd de ago inoxidivel 316L atomizado a
agua. As faixas granulométricas utilizadas foram:

210 a 105 um (-65 + 150 mesh)
74 a 44 um (-200 + 325 mesh)

O pbd utilizado foi analizado quimicamente e encontra-

se dentro das especifica¢des. Determinou-se também densidade
aparente e escoabilidade.

O processamento do pd foi feito com adigdo de 3 % em
peso, de polietilenoglicol como aglomerante. A compactacdo
foi feita em matriz cilindrica de 40 mm de didmetro. As

pressdes de compactacdo utilizadas foram de 100, 150, 200 e
300 MPa.
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A sinterizacdo foi efetuada a temperatura de 1200 °C
em atmosfera redutora de hidrogénio por 1 hora.

Os filtros sinterizados foram caracterizados quanto a
porosidade e permeabilidade. A porosidade foi determinada
através de medidas de densidade geométrica e densidade
hidrostética. A porosidade total e a interconectada foram
avaliadas(l] também. A porosidade que atua no processo de
filtracdo & interconectada, tendo sido encontrado valores
maiores que 80 % em relagdo a porosidade total.

0 tamanho médio de poro foi obtido por porosimetria de
mercGrio. Esta medida nos fornece uma indicac3o de
capacidade de retencdo do filtro. O tamanho de poro medido
para menores tamanhos de particulas foi menor em relac¢do &
pressdo de compactacdo.

Determinou-se ainda a permeabilidade do filtro
sinterizado, em termos dos coeficientes(2:3] g (coeficiente
de permeabilidade viscosa) e B (coeficiente de
permeabilidade inercial), empregando-se ar como fluido.

As experiéncias mostraram que os filtros tém
caracteristicas qQue sd3o dependentes dos parimetros de
fabricacdo e que podem ser previamente estabelecidas pela
selegdo destes parémetros.
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