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480°C, a martensita sofre um endurecimento, atingindo valores
méximos & temperatura de 480°C. Foi a partir deste tratamento
térmico que teve origem o nome do ‘“maraging", ou seja,
envelhecimento da martensita, ou endurecimento por precipitagdo.
Os agos maraging compreendem entdo uma classe especial de agos de
alta resisténcia, que diferem dos agos convencionais pois o ago
maraging & endurecido por'uma reacdo metalirgica que ndo envolve o
carbono. Em lugar disto, estes agos sdo endurecidos por uma
precipitagdo de compostos intermetdlicos em uma temperatura em
torno de 480°c .

Na década de 60 Decker et. al '%°®

dando continuidade ao
trabalho de C. Bieber, descobriram gue uma boa resposta ao
endurecimento no envelhecimento era obtida em uma liga Fe-18%Ni
com a adigdo de cobalto e molibdénio. A partir destas pesquisas as
melhores propriedades mecdnicas foram obtidas com estes elementos
Co-Mo, com os teores de cobalto variando de 7 a 9% e molibdénio

variando de 3,2 a 5%.

A partir da descoberta dos elementos, Co-Mo, como
endurecedores da martensita na liga Fe-Ni, desenvolveu-se trés
novas composi¢des dos agos maraging com  18%Ni, ou seja,
18%Ni (200), 18%Ni(250) e o 18%Ni(300) (Tabela I). Os ntmeros que
encontram-se entre parenteses referem-se ao limite de escoamento
das ligas em unidades inglesas apds o tratamento térmico de
envelhecimento da martensita. As propriedades mecénicas das ligas
Fe-18%Ni, sdo consideradas melhores que as ligas Fe-25%Ni e
Fe-20%Ni 7,
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Fig.33 (a-b-c-d) - Micrografia eletrdnica de varredura da
superficie de fratura de uma amostra

tratada a 600°C por 15 horas, em 4 regides.
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Fig.34 (a-b-c-d) - Micrografia eletrbnica de varredura da
superficie de fratura de uma amostra
solubilizada a 820°C por 1 hora, em 4

regides.
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