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Apresenta-se neste trabalho o desenvolvimento de um pro-
cesso alternativo para obtengao de componentes de ago ri
pido,utilizados em ferramentas de corte e desgaste, os
quais foram compactados na forma quase final,com o obje-
tivo de redugao de usinagem na obtencado da ferramenta a-
cabada.

Este processo propicia,além da reduciao de custo,uma gran
de melhoria nas propriedades mecanicas devido a elimina-
cao de segregacbes e de maior uniformidade atribuida a
microestrutura.

A liga estudada tem a seguinte composigao:

Cc=2,0l; Cr = 4,10; V = 4,40; W = 11,40: Mo = 115 50 :
Co = 11,80,

Obteve-se o pd por atomizagdo a dgua e as condicdes uti-
lizadas foram: pressao de agua 24 MPa e temperatura de
vazamento : 16007°C. Pelo ensaio dilatométrico determinou
-se as temperaturas de transformagdes alfa e gama,esta-
belecendo-se assim a temperatura de recozimento doopé e
também o ciclo ideal de resfriamento,que foram 900°C e
30°C/min  até 600°c respectivamente.

O recozimento do pd,feito a vdcuo,reduz o teor de oxige-
nio contido e também a dureza,tornando o pé mais compac-
tavel.

Determinou-se a curva de compressibilidade relacionando-
se pressao e densidade a verde obtida. A compactagao foi
feita em prensa hidrdulica unidirecional e a pressao es-
tabelecida foi 830 MPa.

Para determinagao das temperaturas sélidus e liquidus da
liga efetuou-se o ensaio DTA,o qual mostrou dque a tempe-
ratura de inicio da fase liquida estd em torno de 1220°C
A sinterabilidade em fase liquida desse material foi es-
tudada na liga bdsica e também com adicdes de 0,1 e 0,2%
de carbono na forma de grafite. Variou-se a temperatura
de 1180°C & 1260°C para sinterizagdo e determinacdo das
curvas,relacionando-se témperatura com densidade,manten-
do-se o tempo fixo de 60 minutos.

Fez-se a caracterizagao dos trés tipos de amostras sinte
rizadas,utilizando-se as técnicas de microscopia dtica e

eletronica de varredura, As temperaturas ideais de de
sinterizagao foram estabelecidas em funcdo das curvas e-
laboradas e também o que mostrou a microestrutura em
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relagao ao crescimento de grao (figura 1).
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Figura 1 - Curvas de Sinterizacio

Optou-se pela temperatura localizada dentro do patamar da
curva de 51nter12agao e com microestrutura gue apresentas
se menor crescimento de grao e sem eutéticos no contorno
do mesmo.

As temperaturas estabelecidas para sinterizacdo desse aco
foram:

a) 124OOC sem adigao de carbono:

b) 1230°€ para adlgao de 0,1%;

c) 12207°C para adicao de 0,2% de C.

Os resultados mostram que a sinterizac3o a vicuo promoveu
alta den51f1cagao do material e uma microestrutura bastan
te homogénea, comprovando-se a viabilidade do processo pa-
ra producao de componentes compactados na forma quase fi-
nal.

Mostrou também que a adicdo de carbono na liga é bastante
eficiente para redugac da temperatura de 51nterlzagao as-
pecto este muito importante para producio em escala indus
trial..
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