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i { INTRODUCAO } .

O principal diferencial da técnica de soldagem por friccao ¢ mistura (FSW) reside na capacidade de unir materiais dissimilares no estado solido, ou seja, sem a
ocorréncia de fusdao. No entanto, esse processo promove alteracdes significativas na microestrutura dos materiais envolvidos, o que pode resultar em variacoes na
resisténcia a corrosao. Essas variagcoes estao associadas a deformacao dos graos, a mistura entre os metais € a possivel formacao de pares galvanicos [1].

Esta pesquisa tem como objetivo avaliar as alteracoes na resisténcia a corrosao da superficie do aluminio AAS5052 resultantes do processo FSW.
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e Os resultados desta pesquisa 1ndicam que o material apresenta
suscetibilidade a corrosao localizada devido a heterogeneidade microestrutural
imposta pelo processo de soldagem por friccao com pino (FSW). Verificou-se
que a regiao situada entre 0,5 cm e 1 cm do centro do cordao de solda apresenta
os menores valores de dureza, reflexo das alteracoes térmicas € mecanicas
sofridas. Esta mesma regido também apresentou a menor resisténcia a corrosao,
configurando-se como a zona preferencial para o inicio do ataque corrosivo.

A combina¢ao entre os diferentes estados metalirgicos gerados pelo FSW

Parametros: Forga = 7,31kN
Avang¢o = 150mm/min
Rotacdo = 600rpm

Ha diferenga de resisténcia a
corrosao ao decorrer da
diregao tranversal superficie
do aluminio AA5052?

lixamento da amostra até a gramatura P4000
e polimento até alumina 0,25pm.
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Foi realizado em um Gamry Reference 600+ ' g Foi utilizado 100ml de solug&o 3,5% (m/m) em

pelo método de Gota Séssil, com solugdo de
agua D.1. 0,1M Nacl.

Foram realizados 5 ensaios por ponto, onde

cada ponto dista 1cm. O ponto Ocm é o centro
do cordao da solda
&

[O ensaio foi finalizado ao atingir 160pAIch

Foi realizado no microdurdmetro HMV-2T do
PMT, com forca aplicada de 0,1kgf durante 15
~ segundos

Foi realizado 5 medigdes a cada 0,5cm da

agua DI. Apés iniciar a ebuli¢do, foram
adicionados 1,5 g de agar-agar e 3,75 mL de
solugdo de azul de bromotimol a 1% (m/v)

Faixa do Reagente = 7,6pH - 8,0pH

(Amarelo) (Azul)

Eamostra foi deixada em solugao por 3 horas.

A amostra foi atacada com HBF, com tensao
controlada de 25V

A solugao foi preparada com 100ml de agua
D.l. e 5ml de HBF4 50%.

J

}

Analisada no Microscépio Optico ]

chen

Comissao Nacional
de Energia Nuclear \

[1] BUGARIN, A. F. S. et al. Monitoramento da corrosao em ligas de aluminio dissimilares unidas por processo de soldagem
por friccao e mistura (FSW) utilizadas no setor aeronautico. 2016

[2] ARAUJO, J. V. de S., et al. (2025). Corrosao localizada do aluminio em meios aerados e em meios com baixo teor
oxigénio: estudo e comparacio por meio de Quimica Nova, 48(1), e-20250067.
https://do1.org/10.21577/0100-4042.20250067

[3] DONATUS, U, et al. The effect of manufacturing process induced near-surface deformed layer on the corrosion

curvas de polarizacao.

Ao IPEN/CNEN e Centro de Ciéncia e Tecnologia de Matereiais (CECTM) pela Infraestrutura.
Processo n® 2024/00191-5, Fundag¢ao de Amparo a Pesquisa do Estado de Sao Paulo (FAPESP).

abraco.org.br/intercorr2025

.

A FAPESP



	Slide 1

