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Estudo da influéncia dos parametros de processo da técnica de fusao por zona na obtencgao dos
cristais de LiGdy 5 Lug 5Fs
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Atualmente, para o desenvolvimento de cristais de fluoretos que apresentem novas propriedades épticas, se faz
necesséria a busca por composi¢oes quimicas mais complexas e que resultem em novas fases. A fim de obtermos
cristais que possam ser dopados com altas concentracoes de neodimio e que possibilite o desenvolvimento de
lasers do estado sdlido com altas densidades de poténcia, estudamos a formagao dos cristais de solugoes sélidas
de LiGd,Luy_,Fy pela técnica de fusao por zona. Os processos de sintese e a purificacao do composto foram
realizados em um reator de platina selado e sob atmosfera mista de argonio e acido fluoridrico. Inicialmente
barras do composto LiGdy 5 LugsFy foram sintetizadas e submetidas & purificacdo pela técnica de fusdo por
zona utilizando-se um tnico ciclo. Os lingotes obtidos apresentavam trés regioes distintas: a partes inicial e final
opacas e uma regiao intermedidria transparente. Na caracterizagao fisica do material purificado foram utilizadas
as técnicas de microscopia eletronica de varredura, espectrometria de energia dispersiva, analise por difragao
de raios X e andlise térmica diferencial. Os resultados mostraram que a microestrutura de cada regiao apre-
sentava: duas fases, compostas por um precipitado de terra rara com composicao Gdy 75Lug 25F3 e o composto
LiGd,Luy_ Fy(x < 0,5), na regido inicial; a formacdo do composto estequiométrico LiGd, Luq—,Fy(x ~ 0,5)
na regiao intermediaria e uma fase eutética no final barra, resultante da segregagao do LiF. Os lingotes obtidos
apresentaram eficiéncia em massa da regiao estequiométrica por volta de 30 porcento, que é uma eficiéncia
muito baixa comparada a de materiais com temperaturas de fusao préximas da congruéncia, por exemplo, o
YLF. Neste trabalho estudamos a influéncia de parametros do processo de fusdo por zona como: variagao da
velocidade de refino; variacdo da massa inicial; e introducao de novos ciclos de refino, a fim de melhorar a
eficiéncia do processo de purificagao e assim obter maior quantidade de massa do composto estequiométrico.
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