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SUPERF{CIES DE FRATURA SOB TEMPERATURA
ELEVADA

INGRID A, DOS SANTOS, IEM/ITA/S.J.DOS CAMPOS/SP
HALDEMAR A. MONTEIRO/MM/IPEN/CNEN/SP.

Das superligas & base de Niquel que sdo endurecidas
por precipitacdo (fase ordenada Y'), a liga 718 é a de maior
demanda comercial (1). Essa liga possui excelentes proprie-
dades de resisténcia mecénica, oxidacdo e corrosdo. E utili-
zada para aplicagdes estruturais, na faixa de temperatura de
-250 a 649°C (2). As caracteristicas mecdnicas da liga 718
sdo atingidas quando esta recebe um tratamento térmico con-
vencional (ASTM-B637).

De modo a conhecer as propriedades de tragdo da liga
718 (NACIONAL), em temperatura mais alta que a convencional
(649°C), tratamentos térmicos diferentes do ASTM-B637 foram
adotados. ;

O tratamento térmico de solubilizagdo foi feito a
1100°C (8h) + resfriamento em &gua, precedendo os ciclos
térmicos de envelhecimento. Para o envelhecimento, adotaram-
se dois ciclos: o ciclo A , com 800°C (8h) + resfriamento em
ar + 650°C (16h) + resfriamento em ar e o ciclo B, com
750°C (8h) + resfriamento em ar + 650°C {16h) + resfriamento
em ar. Posteriormente, as amostras foram ensaiadas em tracgéo
a 705°C, de onde se obtiveram as superficies de fratura ana-
) lisadas por Microscopia Eletrénica de Varredura (MEV). Para

o ciclo de tratamento térmico A, encontrou-se um limite de
escoamento (0,2%) de 732 MPa, com 8% de alongamento, e 729
MPa para o ciclo térmico B, também com 8% de alongamento.

A figura 1 apresenta o tamanho de grdo ASTM 2 para o
ciclo térmico A e a figura 2, o tamanho ASTM 3 para o ciclo
térmico B.

As figuras 3 e 4 apresentam os aspectos intergranula-
res dos tratamentos térmicos para os ciclos A e B, respecti-
vamente.

Assim sendo, observou-se que os ciclos térmicos A e B
e a temperatura elevada do ensaio de tracdo (705°C) diminui-
ram severamente a dutilidade da liga e acentuaram o seu
cardter fragil, comparando-se com os tratamentos térmicos
ASTM-B637 (2) e (3).
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Figura 3 - Superficie de fratura do ciclo térmico A (Jjunta
de grdo e bandas de escorregamento). Aumento 1360 x. Imagem
de MEV.

Figura 4 - Superficie de fratura do 01clo térmlco B (junta
de grdo, bandas de escorregamento e carbonetos) Aument ~
1005 x. Imagem de MEV.
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