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Avaliacio macro e microestrutural de juntas de aco AISI 430 soldadas pelos
processos laser pulsado de Nd:YAG e TIG
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O laser ¢ uma ferramenta flexivel e poderosa com muitas aplica¢des relevantes na
industria, principalmente na area de soldagem. Seu uso esta se difundindo cada vez mais
como conseqiiéncia do desenvolvimento de sistemas laser modernos, com maior
confiabilidade e menor custo. Os lasers de hoje fornecem a industria de soldagem
solugdes técnicas a muitos problemas, e além de substituirem a soldagem convencional
ja estabelecida, ainda apresentam maior produtividade. Sua habilidade vem de suas
caracteristicas unicas de versatilidade, confiabilidade, velocidade e automacdo, tudo
com flexibilidade e alta precisdo. Além disso, as juntas soldadas por laser apresentam
uma zona afetada pelo calor extremamente reduzida e minima distor¢do do metal base.
Um problema importante na soldagem ¢ o controle da extensdo da zona fundida e da
zona afetada pelo calor, principalmente quando a aplicacdo esta relacionada com agos
resistentes a corrosdo. O presente trabalho analisou a influéncia dos processos de
soldagem laser pulsado de Nd:YAG e TIG nas caracteristicas do corddo de solda de aco
inoxidavel ferritico AISI 430, com espessura de 1,0 mm. Os resultados mostraram que a
soldagem laser apresentou reducdo da area fundida e da largura do cordao de solda,
além de apresentar uma zona afetada pelo calor extremamente reduzida. Houve
alteracdes significativas nas medidas de dureza e na microestrutura final do cordao de
solda obtidos com ambos 0s processos.
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