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1. Introducgéo

Novos usos de residuos agricolas sdo importantes
para 0 meio ambiente e na reducdo da dependéncia de
matérias primas provenientes do petrdleo. [1]

A busca por materiais alternativos com alto
desempenho técnico, social, ambiental e econdmico é
cada vez mais necessaria e a pesquisa com fibras
vegetais torna-se frequente. A substituicdo das fibras
sintéticas, um recurso ndo renovavel, por fibras
vegetais, um recurso renovavel, é uma realidade
interessante. [1]

2. Objetivo
Desenvolver um material compdsito para fabricacdo
de tubulagBes, com Polietileno de Alta Densidade
(PEAD) e fibras das folhas de milho usadas como
reforco.

3. Medotologia e materiais

A preparacio das fibras das folhas de milho foi
realizada por lavagem, secagem, moagem, mercerizagao
e classificagdo granulométrica. A caracterizacdo foi
feita nas dependéncias dos laborat6rios do Centro de
Ciéncia e Tecnologia de Materiais (CCTM) do Instituto
de Pesquisas Energéticas e Nucleares (IPEN).

A preparacdo e desenvolvimento do material
compdsito foi executado por Extrusdo, moldado por
Injecdo e testado através de ensaios de tragdo, no
laboratério de Materiais da Faculdade de Tecnologia de
Sdo Paulo. Confeccionou-se dez corpos de prova de
cada formulacgéo, sendo: matriz em Polietileno de Alta
Densidade (PEAD) e 1%, 3%, 5% de concentracdo de
fibras. Para aumentar a interacdo entre fibra e matriz,
adicionou-se na formulacdo o agente compatibilizante
Anidrido Maleico, na concentracéo de 1%.

O material composito também passou pelo estudo
térmico por Calorimetria Diferencial Exploratoria
(DSC).

4. Resultados

Os graficos do ensaio de tracdo (figura 1)
demonstraram que o material compésito mais eficiente
foi o da formulacdo com adicdo de 3% de fibras, este
apresentou cerca de 5% mais resisténcia do que a matriz
em PEAD.

A composicdo com 1% ndo obteve resultado
relevante, pois a baixa quantidade de fibras nao
ofereceu resisténcia ao material, mantendo-o semelhante
a matriz, ja a composicdo com 5% demostrou
diminuicdo da resisttncia com o aumento da
concentracdo de fibras, ficando mais fragilizado do que
o polimero original.

Figura 1 — Resultado ensaio de tracdo
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Através do ensaio de DSC os graficos dos
compésitos (figura 2) demonstraram temperatura de
Transicdo Vitrea (Tg) em aproximadamente 50°C e
Fusdo (Tm) em 125°C. Valores caracteristicos para este
tipo de polimero (PEAD). [2]

Figura 2 — Resultado ensaio de DSC
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5. Conclusodes

Os resultados obtidos neste estudo sdo promissores,
0 ensaio de tragdo demonstrou que o polimero PEAD
obteve aumento da resisténcia mecanica com adicdo de
3% de fibras de milho, o que leva a uma possibilidade
de novos usos tecnolégicos para as fibras da folha de
milho com materiais poliméricos, tubulagOes, pecas
hidraulicas, na area da construgdo civil com compasitos.
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