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1. INTRODUCAO

‘Para descrever o cenério internacional das normas de
placas ceramicas para revestimentos é fundamental apre-
sentar o contexto do mercado mundial deste setor.

O Brasil apresenta uma patticipagdo relevante no
mercado mundial de revestimentos ceramicos. Possui o]
segundo maior mercado consumidor e é o quarto maior pro-
dutor e exportador mundial. A indstria brasileira possui uma
capacidade instalada de 651 milhdes de m? devendo chegar
a 683 milhGes de m? em 2006. Em 2005 foram produzidos
568 milhdes de m? (figura 1) e vendidos 556 mithes de mz.
As vendas totais tiveram crescimento médio de 4% ao ano
nos Ultimos 5 anos e o mercado interno absorveu cerca de
79% (figura 2).
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Figura 1 - Producéo brasileira de placas ceramicas para
revestimento.
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Figura 2 - Vendas de placas cerdmicas para revestimento no
mercado interno.

O setor de placas ceramicas do Brasil é constituido
por 94 empresas, com 117 plantas industriais localizadas

principalmente no estado de S&o Paulo e nas regides sul e
nordeste do Brasil. Uma caracteristica tipica da produgéo
brasileira e Ginica no cenario mundial do setor é a utilizagéo
de dois processos produtivos distintos denominados via seca
e via imida (figura 3).
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Figura 3 - Distribui¢do da produgéo nacional em fungao do
mecanismo de moagem utilizado no processo de fabricagéio

Afigura 4 apresenta a evolugio dos tipos de produtos
fabricados no Brasil nos trés Gltimos anos. Observa-se o
crescimento da produgéo de produtos tipologia porcelanato
acompanhando uma téndéncia mundial.
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Figura 4 - Evolucéio dos tipos de produtos fabricados no Brasil

Em 2005 as exportacdes brasileiras em U$ conti-
nuaram apresentando crescimento. Os U$ 376 mithdes
comercializados representam incremento de 9,5% em
relagéo a 2004 e 107% em relagéo a 2000. Nos Ultimos 6
anos, as exportagdes do pais em m?2 também apresentaram
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2004 (figura 5). A indUstria ceramica brasileira se consolida
como a quarta exportadora mundial. Os produtos nacionais
chegaram a 157 paises nos (ltimos trés anos e os 10 maio-
res importadores sdo: EUA, Africa do Sul, Chile, Canada,
Argentina, Reino Unido, Paraguai, Porto Rico, Republica
Dominicana e Costa Rica. A figura 6 apresenta os principais
destinos das exportagdes brasileiras. Para 2006, as proje-
¢6es sao bem otimistas e indicam uma expans&o da ordem
de 12% em US$ FOB e de 5% em m2,
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Figura 5 - Evolucao das exportacgdes brasileiras de placas cerémicas
para revestimento.
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Figura 6 - Destino das exportacées brausileiras.

Analisando os dados do mercado mundial de placas
cerémicas para revestimento (figura 7), observa-se a conti-
nuidade da tendéncia de crescimento, destacando a China
como lider em producéo e consumo (figura 8). O Brasil,
com sua producéo crescente tende, nos proximos anos, a
superar a ltalia e Espanha, tornando-se o segundo maior
produtor mundial.
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Figura 7 - Principais produtores mundiais de placas cerémicas para
revestimento
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Figura 8 - Principais consumidores mundiais de placas ceramicas
para revestimento

No comércio internacional, a China continua seu pro-
cesso de expansdo das exportagbes (figura 9) e os EUA
seguem como maior mercado importador, do qual o Brasil
se constitui no segundo principal fornecedor, com 15% das
compras externas norte-americanas.
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Figura 9 - Principais exportadores mundiais de placas ceramicas
para revestimento

2. Cendrio da Normalizac¢éo Internacional

Observando o mapa mundial apresentado na Figura
10, observa-se que existe uma normalizagéo ISO (Interna-
tional Standard Organization) para placas ceramicas para
revestimento que, a principio, deveria ser adotada por todos
0s paises. Mas devido as diferentes cuituras, exigéncias
internas, barreiras técnicas, entre outros fatores, a maioria
das principais regides produtoras e consumidoras de placas
ceramicas mantiveram e/ou criaram suas préprias normas.
Na seqiiéncia serdo apresentadas as normas ISO e as prin-
cipais normas vigentes nestas regides de destaque..

Figura 10 - Regides de destaque do setor de placas ceréimicas para
revestimento e as ncemalizacées vigentes.




2.1 NORMA 1SO 13006 E ISO 10545 A elaboragédo de ambas as normas foi iniciada em
agosto de 1985 e concluida em julho de 1992, porém g pu-
blicagéo s6 ocorreu em 1998. Em margo de 2002 foi iniciagg
areviséo destas duas normas pelo Comité Técnico - 1SQ Te-
chnical Committee 189 — Ceramic Tiles. O Brasil, através de
um esforgo conjunto da ANFACER, CCB e ABNT, reativoy
sua participacdo neste Comité da ISO a partir de margo de
2006. Sendo assim, agora além de membro votante, o Brasil

A norma ISO 13006/1998 - Ceramic tiles: definitions,
classification, characteristics and marking descreve as
principais definigdes, classificagdes, caracteristicas e as
informagbes a serem apresentadas em catalogos/embala-
gens das placas ceramicas para revestimento. A norma ISO
10545/1998 contempla os quesitos de amostragem, critérios
de aceitagdo e os métodos de ensaios, e ¢ dividida em 16

partes conforme apresentado na Tabela 1.

também podera apresentar suas propostas para revisig e

melhoria das normas 1SO referentes as placas ceramicag

Tabela 1: Partes constituintes da ISO 10545,

para revestimento. A Ultima reunigo
deste Comité ocorreu no dia 31/01 e

Parte Descrigéo (inglés) Descricdo (portugués)
1 Sampling and basis for acceptance Amostragem e critério de aceitagdo 01/?2/2006 em Las Vega?/EUA’ londe
2 Determination of dimensions and surface quality Determinagao das dimensdes e qualidade K?Grl”r:(;lr? ha é: axu;)tfél? ae g; :‘2 S(;S é) aa I’::gs
superficial ’ ’ ’ a,
Determination of water absorption, apparent Determinagéo da absorcao de agua, China, EStadOS Unidos, Franga, Ité“a,

3 porosity, apparent relative density and bulk porosidade aparente, densidade aparente e MéXiCO e Reino Unido.
density densidade volumétrica O trabalho deSte Comlté TéCI’lICO

Determination of modulus of rupture and breaking
strength

Determinagéo da carga de ruptura e médulo
de resisténcia a flexao

ISO TC 189 esta sendo desenvolvido
em quatro grupos:

s Determination of impact resistance by Determinagdo da resisténcia ac impacto - Grupo 1: revisa a Norma 1ISO
measurement of coefficient of restitution pela medida do coeficiente de restituigio 10545
terminagéo d isténcia 4 abrasa - . f
6 Determination of resistance to deep abrasion for be er;mn:gzo TreSls en:a.a @ r:ixsaoj Grup 0 2: r evi, Sfa a N orma l SO
rofunda de placas ceramicas nio
unglazed tiles P adep © = 13006 .
esmaltadas - Grupo 3: revisa a Norma 1SO
. Determination of resistance to surface abrasion Determinagéo da resisténcia a abrasao 13007-1 — Termos, definigées e especi-
i ici ami ltad: ) ~ .. . ~
for glazed tiles superficial de placas ceramicas esmaltadas flC&QOGS de mater/a/s para /nstalagao
8 Determination of linear thermal expansion Determinagéo da expansao térmica linear _ Grupo 4: revisa a norma 1SO
Determinagéo da resisténcia ao chogu ) . .
9 Determination of resistance to thermal shock ¢ " i' r1eia 8o choque 13007-5e 6—Metodolog/as de ensaios
Tmico . . ~
— . : — — de materiais para instalagao.
10 Determination of moisture expansion Determinago da expansao térmica
" Determination of crazing resistance for glazed Determinagao da resisténcia ao gretamento
tiles de placas ceramicas esmaltadas A tabela 2 apre.sclenta um resumo
T L X Determinagéo da resisténcia ao dO andamento daS at[v'dades dO grupo
12 Determination of frost resistance congelamento de trabalho 1.
13 Determination of chemical resistance Determinagdo da resisténcia quimica Na dltima reunido realizada em
1 o Detemination of ecitance o o Determinagio da resisenaa ac Las Vegas, o Grupo 1 discutiu ampla-
erormination of resistance o stains manchamento mente a questao da determinacdo de
15 Determination of lead and cadmium given off by Determinagéo de cadmio e chumbo de um ensaio para avaliar resisténcia ao
glazed tiles placas ceramicas esmaltadas escorregamento das placas cerdmicas.
| Determinagao de pequenas diferencas de | ici -
Determination of small colour differences elerminagdo de pe('quenas rerengas de Os parthlpante.S presentes ressal
tonalidade taram a necessidade de se ter uma

Tabela 2: Resumo dos trabalhos em andamento do Grupo 1 da ISO TC 189 : 1SO 10545,

Norma Andamento (prioridade para reviséo) Observacdes o X
1S 105451 Corregao (baixa) Seréo contempladas placas de grandes (plscmas, b,OX de banhelro'. etc) de uso.
¢ formatos, sera harmonizada com a EN14411 OS dOIS metOdOS de ensaio avallados
IS0 10545 2 Confirmada para revisao foram o método da rampa (Norma DIN
T T T T seiaieadm texto do ensaio para contemplar 511 30:2004) e 0 método do Pénduio
B pegas de grande formato. Modificar o método de (UN E-ENV 1263312003), porém ainda
1SC 10545-3 Corregdo (alta) . ) ~
forma a se ter uma correlaggo entre os métodos nao se Chegou a um consenso sobre a
de determinagéo melhor metodologia.
1SO 10545-4 Confirmada para revisao Outro tema que foi discutido pelo
Alteragéo do texto da norma para contemplar Grupo 1 na reuniao foi a proposta da
1SO 10545-6 Corregéo (média) produtos com superficie rugosa e padronizar os metodologia mais adequada para ava-
mateniais usados no ensaio liar diferencas de tonalidade de placas
. A versao revisada foi distribuida para todos os Cerémicas. Segundo o Grupo, O sistema
1SO 10545-7 d foi revisada membros em dezembro del 2005 e a votagéo se de medigéo CielLab apresenta o melhor
ioeTon &m 99 de hnfo de 2006, método de medida, porém o sistema
_ . Melhora do texto da norma e serao adicionadas
1SO 10545-8 Corregdo (baixa) . _ _ , CMC apresenta o melhor valor a ser
informagdes sobre o relatdo de ensaios. . . . -
1SO 10545-10 Confirmada para revisao B UtlllZadO, POIS leva em conSIdera}ggo a
Desenvolvimento de um anexo com a descricdo teXtura’ britho e outras Car:aCte”St'Ca.S
1SO 10545-13 Corregao (média) do método de preparagio dos reagentes do prOdUTO' A prOpOSta e que seja
quimicos. exigido um parametro de AE inferior
Sera methorado o texto da norma e serdo a 0175-
S0 10545-14 Correao (média) incluidas informagdes sobre os agentes de Ta'rpbém foi pauta do qupO 1
limpeza, bem como a metodologia de analise de na reuniao a norma de ensalo_para
pegas de grande formato. determinacgéo da resisténcia ao im-
1SO 10545-15 Confirmada para revisao T T -

- e e —

metodologia que contemple situagdes
normais (seca e molhada) e especiais

pacto. O Comité ISO TC 189 sugeriu a

- _
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adogéo dos métodos da normativa francesa: CSTB Cahier
3515:2005. Anexo 6 — Resisténcia ao impacto pesado — Pla-
cas ceramicas ndo esmaltadas e CSTB Cahier 3515:2005.
Anexo 7 — Resisténcia ao impacto leve — Placas Ceramicas
Esmaltadas, uma vez que ambas as metodologias permi-
tem determinar os danos causados pela queda de objetos
do dia-a-dia. As propostas das duas metodologias foram
encaminhadas aos membros votantes e o posicionamento
do Brasil (votado pela Comisséo de Estudos da ABNT - CE
— 02.109.10) foi favoravel, mas recomendou que todos os
parametros envolvidos na realizagdo dos ensaios sejam
padronizados (como por exemplo, o bloco de concreto,
argamassa, entre outros) e que seja especificada uma me-
todologia de assentamento.

O ultimo assunto tratado pelo Grupo de Trabatho 1
na reunido em Las Vegas, foi a apresentagédo da proposta
de incluir a metodologia de determinagéo da resisténcia a
abras&o de produtos ndo esmaltados pelo método do rola-
mento da norma francesa (CSTB Cahier 3515:2005. Anexo
5). O grupo salientou a importancia da definigdo de todos os
parametros de ensaios de forma que a Unica variavel seja
a placa ceramica. Além disso, foi comentado que varios
interlaboratoriais (entre laboratérios de Portugal, Franca
e Espanha) ja tinham sido realizados e os resultados se
apresentaram satisfatérios. A proposta desta metodologia foi
encaminhada aos membros votantes e o posicionamento do
Brasil foi contrario, uma vez que a metodologia de avaliagao
é subjetiva quanto a descricao da degradacéo.

O Grupo 2 do Comité ISO TC 189
discutiu durante a ultima reunido em

diretiva 93/68/EEC) obrigatéria para comercializagdo dos
produtos na Comunidade Européia.

Com relagéo as metodologias de ensaios, o CEN
também adotou na integra as metodologias de ensaios da
Norma {SO 10545/1998, passando a ter a denominagéo EN
1ISO 10545 — Partes 1 a 16. Somente manteve como nor-
ma adicional a EN 101/1984 que apresenta a metodologia
de ensaios da Determinacao da dureza segundo a escala
Mohs.

Com relagéo a normalizagéo européia, cabe ressaltar o
caso particular da Franga que possui um sistema de certifica-
¢ao de desempenho de produto denominado NF UPEC. Esta
classificagcdo, adotada desde 1983, foi revisada em 1997 e
é baseada no desempenho funcional das placas ceramicas
durante o uso. As letras que formam a classificagcdo UPEC
se referenciam a:

U: desgaste devido ao trafego de pedestres (classes
2, 25,3 e 3s para produtos esmaltados e classes 2, 2s, 3, 3s
e 4 para ndo esmaltados)

P: puncéo devido ao arraste de mdveis ou outros
dispositivos {classes 2, 3, 4 e 4s)

E: comportamento sob agdo da agua (Classe 3)

C: comportamento sob acdo de agentes quimicos
(Classes 0, 1,2 € 3)

Os ensaios contidos na Normativa Francesa NF UPEC
estdo apresentados na Tabela 3.

Tabela 3: Ensaios contidos na Normativa Francesa NF UPEC.

Anexos da NF UPEC

Descricédo Obs.:

Las Vegas a necessidade de se ter na

.« s o Cahier 3515:2005
ISO 13006 a definigao clara de produto

Resisténcia a abrasdo de Placas ceramicas Baseada na ISO

esmaltado, ndo esmaltado e produto
com superficie modificada. Também foi

Anexo 1 esmaltadas. Verificag8o da etapa de abraso. 10545-7
Cahier 3515:2005 Resisténcia a abrasdo de Placas ceramicas ndo Baseada na ISO
Anexo 2 esmaltadas. 10545-6

ressaltada a importancia de se rever a

definicdo de produto de qualidade A e Cahier 3515:2005

Verificagdo da conservagdo da decoragao das
placas ceramicas.

it Anexo 3
B de acordo com suas caracteristicas A
superficiais. E o titimo tema discutido Cahier 3515:2005
Anexo 4

pelo Grupo 2 foi a necessidade de se

Baseada na ISO

Resisténcia a flexdo de placas ceramicas.
10545-4

estreitar os valores de tolerancia para Cahier 3515:2005

as caracteristicas dimensionais. Anexo 5

Resisténcia ao rolamento de placas cerdmicas nao

esmaltadas.

Cahier 3515:2005

Anexo 6

A proxima reunidao do Comité ISO
TC 189 esta agendada para 2007 e a

Resisténcia ao impacto pesado de placas

ceramicas ndo esmaltadas.

Cahier 3515:2005
Anexo 7

ANFACER esta articulando para que a
mesma seja realizada no Brasil.

Resisténcia ao impacto leve de placas ceramicas

esmaitadas

Cahier 3515:2005
Anexo 8

2.2 NORMALIZACAO EUROPEIA EN

A Espanha e ltalia sdo, respecti-

Resisténcia ao
Determinagéo da resisténcia ao manchamento, manchamento
baseada na ISO

10545-14

aos acidos e bases de placas ceramicas

vamente, o segundo e terceiro maiores
produtores e segundo e primeiro maio-
res exportadores de placas ceramicas para revestimentos.
Devido a tradicdo de qualidade e importancia deste setor
nestes paises é fundamental conhecer qual a atual norma-
lizagéo vigente na Comunidade Européia.

O Comité Europeu de Normalizagao (CEN) é formado
pelos seguintes paises: Alemanha, Austria, Bélgica, Dina-
marca, Eslovaquia, Espanha, Finlandia, Franca, Grécia, Hun-
gria, Irlanda, Islandia, Italia, Luxemburgo, Malta, Noruega,
Paises Baixos, Portugal, Reino Unido, Repdublica Tcheca,
Suécia e Suiga.

O CEN aprovou em 2003 a Norma EN 14411, a
qual foi publicada em outubro de 2003. Esta Norma EN
14411 (Baldosas ceramicas — Definiciones, clasificacion,
caracteristicas y marcado) na verdade é a adogéo da I1SO
13006:1998 com pequenas modificagdes, sendo uma das
mais importantes a inclusdo da marcac@o CE (segundo a

2.3 NORMALIZACAO NORTE-AMERICANA

Conforme os dados de mercado apresentados, cerca
de 48,5 % da exportacdo dos produtos brasiteiros tem como
destino a América do Norte. A participagao brasileira nas
importactes dos EUA representa 41,9%. A normalizagao
vigente nos EUA é a ASTM International (American Society
for Testing and Materials).

A ASTM Internacional é uma das maiores e princi-
pais organiza¢des mundiais voluntarias que desenvolvem
normalizag&o técnica para materiais, produtos, sistemas e
servicos. As normas técnicas de metodologias de ensaios
da ASTM direcionadas ao setor de placas cerdmicas para
revestimento estdo apresentadas na Tabela 4. Verifica-se
que muitas das normas da ASTM ja foram revisadas recen-
temente, inclusive muitas neste ano de 2006.

Cabe ressaltar que a Norma de especificacdo ame-_
o s L -

N
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A137.1-1988 (American National Standard Specifications - NBR 1381 8~/ 1997 : Placas cer. amicas para revestj-
for Ceramic Tile). mento-Especificagdo e métodos de ensaios.
A Comissé&o de Estudos da ABNT
Tabela 4: Normas ASTM com as metodologias de ensaios direcionadas as placas ceramicas para criou as normas brasileiras baseadas
revestimento. nos projetos de normas ISO DIS 1300
Norma Descrigdo e ISO DIS 10545. Como as normag
g%%'g)s Standard test method for moisture expansion of fired whiteware products brasileiras foram publicadas antes a
(:2%2-19)4 ?tagdard test rr/:e_:hod for /in;artthzrn;zl e;ﬁnsio'? ofpot;ycetliain enamel and glaze frits and 1ISO 13006 e 10545, pode se observar
0 ired ceramic whiteware products by the dilatometer metho .
C33-88 Standard test method for water absorption, bulk density, apparent porosity and apparent alg umas pgqger?as d Lferenga.s entre
2006) specific gravity of fired whiteware products elas. As principals estao relacuonadas
éé%‘g)gs Standard test method for crazing resistance of fired glazed whitewares by autoclave treatment | & norma N BR 1381 8, a qual possui as
C483-05 Standard test method for electrical resistance of conduciive ceramic fie metodologias de ensaios de Deter mina-
chj)%‘)gg Standard test method for thermal shock resistance of glazed ceramic tile ¢ao do coeﬂcuente de atrito (Anexo N) €
- Determinagéo da dureza segundo escala
C485-83
| (2003) Standard test method for measuring warpage of ceramic tile Mohs (Anexo V) ambos ndo Contempla-
(;%%E;)B f%z(a)frvzflaerd test method for facial dimensions and thickness of flat, rectangular ceramic wall and dasnal SO 10 5;15.
C501-84 Standard test method for relative resistance to wear unglazed ceramic tile by the taber Desde 1997, ocorreu um desenvol-
ggg?m gf’azefdt T ff) e AT AT vimento tecnolégico muito grande deste
- anaard test method for wedging of flat, rectangular ceramic wall and floor Hie .
C809-90 Standard test method for measurement of small color differences between ceramic wall or setor, a, qua“dade ch)S produtos aumen.'
(2000) floor tile - tou e varios dos parametros estabeleci-
C648-04 Standard test method for breaking strength of ceramic tile .
C650-04 Standard test method for resistance of ceramic tile to chemical substances d(?S em Norma ficaram Pltrapassados'
C1026-87 - ) — - Ha cerca de 2 anos atras houve uma
Standard test method for measuring the resistance of ceramic tile to freeze-thaw cycling e ~ .
2002) i sensibilizagdo geral do setor no sentido
(;10%3539 'Standard test method for determining visible abrasion resistance of glazed ceramic tile de que as normas vigentes ndo atendiam
C1028 Standard test method for determining the stalic cosfficient of friction of ceramic e and other | mais as necessidades e expectativas do
(2006) like surfaces by the horizontal dynamometer pull-meter method ' : Anel
C1243-93 Standard test method for relative resistance to deep abrasive wear of unglazed ceramic tile by merc,ad_o Consumldor; Havia urgenc;a. em
(2003) rotating disc restringir alguns parametros normaliza-
C138-04 gtangar(cj! test mstZOCdi ;or Ze;ermination o; lr)esis/iancetto st?;ni/;g e T - dos e de se criar definigées e requisitos
: tandard test method for determination o reaking strength of ceramic tiles Yy the three poin z . .
C1505-01 foading apropriados para a tipologia de produto
:1N387|| 1988 American National Standard Specifications for ceramic tile porcelanato.

Diante desta demanda do setor,

o CCB realizou em 2002 um raio X da

qualidade dos produtos nacionais e os resultados demons-
traram uma grande evolugdo das caracteristicas técnicas
das placas ceramicas brasileiras. Em 2003, o CCB reati-
vou o Comité Técnico junto as empresas para discussao
& revisdo dos varios parametros normalizados. A tabela
5 apresenta um resumo dos varias reunides realizadas e

2.4 NORMALIZACAO CHINESA

A China &, indiscutivelmente, o maior produtor de
placas ceramicas para revestimento no mundo, e j4 esta
ocupando o terceiro lugar na exportagdo mundial. A tendén-
Cia é que venha também a ocupar, em um curto espaco de
tempo, a posicédo de maior exportador mundial.

Ainda se tem pouca informagéo Tabela 5: Reunides realizadas e assuntos tratados durante as reunides do Comité Técnico do CCB.
sobre a normalizag&o chinesa de placas
ceramicas para revestimento. O que se
sabe e que ha um regulamento nacional
chinés de nimero GB/4100.1-1999 e | 2003
que é exigida a comprovacéo de radioa-
tividade inferior a um limite estabelecido
para que as placas ceramicas sejam
comercializadas na China. A norma

Ano Reuniges Principais assuntos discutidos —{

- Apresentagéo do raio X da qualidade dos produtos nacionais

- Comparagéo entre normas nacionais e internacionais

- Caracteristicas dimensionais reais em fungéo dos grupos de absorgéo de agua
das placas ceramicas para revestimento

- Mancha d’agua

que traz este limite de radioatividade é 2004 s - A;.)reser?tagao dos~ resultadf)s. do Interlaboratorial de ensaio de determinagéo da

“Building material radionuclide limits the resisténcia a abrasao superficial

quantity — GB 6566”. - Estudo comparativo entre as normas NBR, SASO e ASTM para ensaio de
resisténcia ao manchamento de placas ceramicas

2.5 NORMAUZAQAO BRAS”.EIRA - Reclamagéo de clientes e avaliagdo da resisténcia 4 abraséo superficial
- Comparagao da metodologia e de resultados de ensaios de resisténcia ao ataque

O Brasil se destaca como quarto quimico conforme Norma NBR e ASTM.

maior produtor e exportador mundial de - - Resultados do raio X da qualidade de produtos tipologia porcelanato

placas ceramicas para revestimento. - Estudo das metodologias de coeficiente de atrito

Existe um potencial da produgao brasi- 2005 . - Estudo para padronizagdo de parametros de ensaios de atague quimico,

leira ultrapassar as produgdes da Italia manchamento, abras&o superficial ¢ abrasdo profunda.

e Espanha, fazendo com que ocupe a
segunda posicdo no ranking mundial de
produtores. A normalizagéo brasileira de
placas cerdmicas para revestimentos é
composta por trés normas:

-NBR 13816/1997: Placas cerami-
cas para revestimento-Terminologia

- NBR 13817/1997 : Placas cera-

- Avaliagdo da metodologia de ensaio para determinago da expansao por umidade
- Reativagéo da Comisséo de Estudos da ABNT e 1SO

- Marcagéo CE

- Estudo comparativo das normas EN 14411 e 1SO 13006

- Situagéo da Reativagao da Comissao de Estudos da ABNTL
- Reunigo da Comiss&o Técnica ISO TC 189 e reativagéo da participagéo brasileira
- Comparativo dos parametros dos ensaios realizados no CCB e ITC (Espanha)




assuntos tratados pelo Comité Técnico do CCB. Em 2005,
por solicitagdo da ANFACER, o CCB executou um novo
raio X da qualidade dos produtos nacionais da tipologia
porcelanato. Este trabalho de pesquisa proporcionou as
diretrizes para o Brasil consolidar uma norma especifica
para o Porcelanato. Em margo de 2006, a ANFACER com
0 apoio do CCB, reativou a Comiss&o de Estudos da ABNT
- CE -~ 02.109.10: Placas Ceramicas e no dia 01/06/2006
foi realizada a primeira reunido desta Comisséo. O primeiro
grande desafio da CE-02.109.10 foi elaborar o projeto de
Norma 02:109.10-005 - Placas Ceramicas para Revesti-
mento — Porcelanato, o qual foi concluido na reunido do dia
20/07/2006. Este Projeto de Norma esta em processo de
liberagéo para consulta pablica (homepage da ABNT: www.
abnt.org.br), mas a previsdo é que até o final deste ano a
norma j& esteja oficialmente publicada.

Atabela 6 apresenta as informagdes das trés reunides

Tabela 6: Informag6es das reunides realizadas pela Comissdo de Estudos da ABNT ~ CE-

02.109.10-Placas Ceramicas.

e
realizadas pela Comiss&o de Estudos CE-02.109.10. ;

O Brasil entrara para a histéria como sendo o pais pio-
neiro na proposta e execugdo de uma norma especifica para
porcelanato, norma esta com requisitos bem mais exigentes
do que os atualmente contemplados nas principais normas
internacionais vigentes. Cabe ressaltar que os proximos
trabalhos da Comissdo de Estudos dardo continuidade a
reviséo da Norma NBR 13818/1997 — Placas Ceramicas
para revestimento- Especificacdo e Métodos de Ensaios.
O objetivo desta Comiss&o, além de revisar e adequar as
normas vigentes, sera de levar propostas para a Revisdo da
Norma Internacional ISO 13006 e 10545 que contemplem
as reais necessidades do setor brasileiro.
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N° de
Data da reunido Local . Principais assuntos discutidos
participantes
- Apresentagao do Projeto de Norma
01/06/2006 Sao Paulo 27
de Porcelanato
~ - Discusséo do Projeto de Norma de
20/06/2006 Séo Paulo 23
Porcelanato
- Conclusdo do Projeto de Norma
02:109.10-005 - Placas Ceramicas
20/07/2006 S&o Paulo 24 para Revestimento —~ Porcelanato
- Solicitagéo de liberagdo para consulta
publica
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