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INFLUENCIA DO TRATAMENTO TERMICO NA MICROESTRUTURA DOS AGOS
RAPIDOS AISI M2 E T15
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A influéncia do tratamento térmico de tdmpera na microestrutura dos agos comerciais AlSI
M2, fundido e trabalhado e, T15 compactado isostaticamente a quente foi investigada. O tratamento
térmico de témpera foi realizado as temperaturas de: 1160, 1185, 1210 e 1235°C. Foram
determinados tamanho médio de grdo, fragdo volumétrica e tamanho médio dos carbonetos
primérios, tipos MsC e MC, por meio de microscopia eletrénica de varredura e método analitico digital
de imagens “Quantikov”. Foi observado, para as amostras do ago AISI M2 convencional, um aumento
no tamanho medio de grao austenitico com a elevagéo da temperatura de témpera. Com relagdo ao
ago AISI T15 os resultados obtidos permitiram concluir que a elevagéo da temperatura de témpera
n&o resulta em um aumento do tamanho médio de grdo. O mesmo comportamento foi verificado com
relagéo ao tamanho médio e, frag&o volumétrica dos carbonetos MsC e MC que, n&o foram alterados
durante o tratamento de témpera.

INTRODUGAO

Os agos rapidos utilizados em ferramentas de corte s&o ligas & base de ferro contendo
tungsténio, molibdénio, vanadio, cromo e carbonetos. Durante sua solidificagdo sio formados
diferentes tipos carbonetos, sendo mais importantes os tipos MC e MC, nos quais M corresponde ao
metal. A presenga destes carbonetos depende da taxa de resfriamento € da concentragdo dos
diferentes elementos presentes nestes agos ™ Estes carbonetos influenciam as propriedades finais
dos agos de duas maneiras 4 inicialmente, a dissolugdo parcial dos carbonetos na matriz durante a
austenitizacdo afeta as propriedades que dependem da composicdo da matriz, como dureza; na
seqliéncia, ocorrem a precipitagdo dos carbonetos e, a transformagdo da austenita para martensita
que, afetam as propriedades mecanicas, especialmente a resisténcia ao desgaste.

O tratamento térmico final de ferramentas de ago rapido consiste de: austenitiza¢do, témpera
e revenimento. Este tratamento de endurecimento influencia o tamanho de grao austenitico e
conseqientemente, a microestrutura e as propriedades destes agos 08 Neumeyer e Kasak @
reportaram que o refinamento de gréo austenitico melhorou significativamente o desempenho de
ferramentas de aco rapido em condigdes de usinagem intermitentes e, que em condicdes de
usinagem continua o refinamento ndo apresentou efeito algum. Gill ) constatou que o refinamento de
gréo foi responsavel por um acentuado aumento da tenacidade de um ago rapido T1, submetido a
testes de torgdo. Bungardt e Mulders ® mostraram, tambem, que o refinamento progressivo do grao
austenitico leva a um continuo e substancial aumento da resisténcia a flexdo de um ago rapido M2.

A fragéo volumétrica, forma, tamanho e distribuicdo dos carbonetos primarios MsC e MC apés
tratamento térmico de témpera dependem da temperatura do tratamento, composi¢do e método de
obtengao do ago ®%'"" Em geral, 0 aumento da fracdo volumétrica dos carbonetos primarios,
resulta em um aumento da dureza, elevagéo da resisténcia ao desgaste e diminui¢ao da tenacidade.

O presente trabalho tem por objetivo avaliar a influéncia do tratamento térmico de témpera na
microestrutura dos agos rapidos AISI M2, fundido e conformado mecanicamente, e AIS| T15
compactado isostaticamente a quente.
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